CHARAKTERYSTYKI SPOIW TWARDYCH

NA BAZIE MIEDZI | SREBRA

Wykaorzystanie opracowanych charakterystyk pozwolillicencjobiorcy
na uzyskanie i utrzymanie konkurencyjnej pozycji ha swiatowym rynku
producentow spoiw twardych na bazie miedzi i srebra.

Przedmiotem oferty jest licencja na wykorzystanie wynikow badan wykonanych w ramach
projektu Inicjatywa technologiczna |, a zawierajacych dane techniczno - technologiczne
i opracowane zatozenia procesowe.
Stanowia one podstawe dla zainteresowanych podmiotow do zaprojektowania
i opracowania parametrow technologii wytwarzania tych stopow w postaci tasm i drutow oraz
przeprowadzenia prob wytwarzania partii doswiadczalnej dla weryfikacji parametrow
technologicznych i docelowego uruchomienia produkcji.
W ramach licencji oferowane jest rowniez wsparcie IMN w realizacji niezbednych badan
przemystowych, prac rozwojowych oraz wdrozeniowych w oparciu o projekty realizowane
samodzielnie lub z wsparciem jednostek naukowych.
W szczegolnosci dostepne sa nastepujace
charakterystyki i dane:
= wptyw parametrow odlewania ciggtego spoiw
twardych na mikrostrukture i wtasciwosci
= wptyw temperatury odksztatcania na wtasnosci
mechaniczne i mikrostrukture b
" Wptyw temperatury i czasu wyzarzania
na'wtasnosci i mikrostrukture
"SWptyw. parametrow przerobki plastycznej
na'zimno na strukture i wtasnosci stopow

=" dane’ dotyczace wiasciwosci lutowniczych
opracowanych spoiw twardych

" modelowe’ Zatozenia procesowe wytwarzania
wyrobowsw-zaleznosci od sktadu chemicznego
spoiwa ilasertymentu.

ZASTOSOWANIE

Badane spoiwa znajduja zastosowanie:

= |S25 (Ag225 wg EN ISO 17672) - niskosrebrowe bezkadmowe spoiwo o dobrej rozptywnosci, o szerokim
zastosowaniu do potaczen metali niezelaznych i stali,

* BAg-36, (Ag145 wg EN ISO 17672) - bezkadmowe spoiwo srebrowe do potaczen stopow niezelaznych
i stali, o obnizonej temperaturze lutowania,

* Braze 675 - spoiwo do lutowania potaczen weglik/stal wysokostopowa w narzedziach pracujacych
pod szczegblnie duzymi obciazeniami (w przemysle wydobywczym, przy budowie drég),

= Hi- Temp 080 wysokowytrzymate sp01wo do lutowania weglikow do stali stopowych.
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