BIMETALOWE ELEKTRODY SPAWALNICZE Ni/Fe

Przedmiotem oferty sa tatwe w uzytkowaniu
I odporne na naprezenia cieplne wysokiej
jakosci bimetalowe elektrody.
spawalnicze Ni/kEe.

Wyrob otrzymat ztoty medal
na Miedzynarodowych Targach
Poznanskich w 2012 roku.

Opracowano technologie procesu otrzymywania
drutow bimetalowych metoda ciggtego spawania
tasmy stalowej na rdzeniu niklowym z operacjami
dalszej przerobki plastycznej. Pociety bimetalowy
drut lub drut z natozonag masa stanowiaca otuline
jest gotowa elektroda spawalnicza.

Elektrody wykonane z drutu bimetalowego
Fe/Ni58 sa tatwe w uzytkowaniu zarowno
w metodzie TIG, jak i podczas spawania tukowego
Elektrody te odznaczaja sie bardzo korzystnymi
wiasciwosciami  fizycznymi. W porownaniu do
elektrody wykonanej z drutu stopowego o podobnym
sktadzie chemicznym (Fe-Ni), druty bimetalowe
posiadaja trzykrotnie wyzsza konduktywnosc,
€O znacznie poprawia warunki technologiczne
spawania zeliwa tymi elektrodami i jednoczesnie
poprawial jakosc uzyskiwanych spoin stopowych.
Elektroda nie'ulega przegrzaniu w trakcie spawania.
Spoina ma  wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
identyczny z Zeliwem.

ZASTOSOWANIE

Elektrodowy drut bimetalowy Ni58/Fe42 stosowany jest
gtownie do spawania, regeneracji i naprawy elementéw
wykonanych z réznych gatunkow zeliwa, w tym czesci

maszyn, pojazdéw i urzadzen, szczegolnie tam gdzie
moga wystapic naprezenia cieplne.
Materiat ten zastepuje drut spawalniczy wykonany
w postaci stopu FeNi58 oraz drozsze elektrody niklowe.

Struktura przekroju poprzecznego
drutu bimetalowego Ni/Fe o

srednicy 2,5mm
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