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Celem pracy byto opracowanie selektywnego sposobu wytugowania

MATERIAL DO BADAN HYDROMETALURGICZNYCH

FRAKCIJA ZIARNOWA

G1 G2 G3 G5

WIELKOSC ZIARNA, [mm]

0-1 1 -2 2 -5 5-10 >10
UDZIAL [%]
5,1 | 2.1 | 26,3 | 32,2 | 34,3

SKLAD CHEMICZNY GRANULATOW STOPU Cu-Fe-Pb-Co

FRAKCIJA SKLAD CHEMICZNY, [%]
ZIARNOWA Co Fe Cu Pb Ni As Si
G1 6,16 38,6 35,6 4,15 1,62 0,49 3,01
G2 6,39 41,3 39,5 4,34 1,67 0,59 1,25
G3 /,36 40,9 39,8 4,77 1,90 0,67 0,95
G4 /7,29 42,3 40,1 4,61 1,87 0,68 0,07
G5 7,47 42,4 38,9 4,67 1,92 0,66 0,10
PROBKA
USREDNIONA2) 7,29 1 41,8 | 39,4 | 4,64 | 1,88 | 0,66 | 0,49

a) zawartosc sktadnikow w 100 g probce materiatu z uwzglednieniem udziatu [%]
poszczegolnych frakcji ziarnowych granulatow (G1+G5)

WNIOSKI

- proces tugowania kobaltu z granulatu stopu Cu-Fe-Pb-Co nalezy prowadzic
w temperaturze 95°C, przez 8 godzin, stosujac jako roztwor tugujacy 20%
roztwor H,SO, z dodatkiem 65% roztworu HNO,

- stosunek fazy statej do cieklej (czynnika tugujacego) powinien wynosi¢ 1 : 10

- dodatek 65% roztworu HNO; powinien wynosi¢ ~6% objetosci 20% roztworu
H,SO,
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WPLYW STEZENIE H,SO, W OBECNOSCI HNO, NA WYDAINOSC PROCESU LUGOWANIA

granulat stopu Cu-Fe-Pb-Co (100 g), =100 | 4 ¢
roztwor H,SO, - 10-30%, stosunek fazy statej do fazy ciektej (czynnika tugujacego) x ‘ \ 4
- 1:5, 65% roztwor HNO; (65 cm?3), temperatura - 295°C, czas - 12 godzin = 90 o
i i
iNoS$¢ 'c
Stezenie Masa Objetosc WydaJ_nosc ® g0 |
osadu po lugowania, [%] 3 ¢
Nr | H,SO, luaowaniu przesqczu, | pH o *Co
[9%] 9 [q] ! [cm?3] Co Cu Fe 2 70 ¢ Fe
NS,
0
1 10 38,2 925 [0,93| 91,1 |59,0] 91,9 ¢ 60 | cu
2 15 27,1 975 0,42|~100(| 79,5 | 98,3 -g 50 |
3 20 19,6 1010 0,45 98,7 | 90,3 | ~100 = 40 | | | | |
4 25 11,6 1050 0,14| ~100| 64,3 | ~100 5 10 15 20 25 30
5 30 69,8 1045 0,19 /78,5 | 86,0 | 77,6 Stezenie H,SO,, [%]
WPLYW STOSUNKU FAZ NA WYDAJINOSC PROCESU LtUGOWANIA
—~ 100 | ‘ granulat stopu Cu-Fe-Pb-Co - 50-150 g,
> , 20% roztwor H,SO, (1000 cm3), 65% roztwor HNO, (65 cm3), temperatura — =95°C
<) 0 294 / 0 3 ! peratura !
:: 90 | czas - 12 godzin
5 80 L ¢ Masa Masa Objetosc Wyda]_nosc
2 ) 4 ¢ osadu po lugowania, [%]
] ¢Co | Nr/| granulatu, ) przesqczu, | pH
& 70 lugowaniu,
=2 ¢ Fe [g] [cm?3] Co Cu Fe
B 60 | Cu [9]
= 6 50 2,6 /705 0,53 77,9 | 80,2 | 77,7
E 50 r / /5 6,8 1030 0,68 98,3 | ~100]| 95,4
E‘ 40 | | | | . 8 100 19,6 1010 0,45 98,7 | 90,3 | ~100
25 50 75 100 125 150 ) 125 38,5 990 0,67 84,5 | 67,6 | 85,5
Masa granulatu, [g] 10 150 65,4 1020 0,76 74,9 51,3 75,1
WPLYW CZASU NA WYDAINOSC PROCESU LUGOWANIA
granulat stopu Cu-Fe-Pb-Co (100 g), _ 100
20% roztwor H,SO,, stosunek fazy statej do fazy ciektej (czynnika tugujacego) L 98 ¢ L 4
- 1:5, 65% roztwér HNO; (65 cm3), temperatura - 295°C, czas - 4-12 godzin — 96 | ¢ . .
> ©
Czas cenasd | Objetos , Wyda’_“°s‘;/ £ 94 ° *
Nr | tugowania, | PO | hrzesaczu, | pH | fugowania, [%] 2 92 ¢ o
ugowaniu, - O i ®
[h] [a] [cm?] Co | Cu | Fe o 90 ¢ ¢ Co
:) 88 | ¢ Fe
11 4 23,8 1060 0,40| 89,4 | 81,3 | 89,1 9 36 | Cu
12 6 20,4 970 0,75| 90,4 |85,7[91,8| = g4 |
13 8 15,2 990 0,71 | 96,1 | 94,3 | 98,2 ;i 8> |
14 10 18,6 1040 0,92 | 93,1 [87,7]95,4 80 ! ! ! ! ! ! ! ! '
15 12 16,6 1270 | 0,79 | 93,7 | 87,7 95,5 > 4 s e 7 200 0
zas, [h]




