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Ścieżki przetwórstwa zużytych baterii Li-ion 

Składnik 

Materiał  
przed prażeniem - 1 

Materiał  
 po prażeniu - 2 

% 

Co 22,89 24,88 

Li 3,96 4,30 

Mn 4,00 4,35 

Cu 6,66 7,24 

Ni 6,31 6,86 

C 28,29 22,05 

Skład materiału skierowanego  
do badań hydrometalurgicznych  

Frakcje baterii Odzysk litu 

Wpływ temperatury na wydajność ługowania przez 3h 
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